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Prestazioni eccellenti
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Foratura in totale
sicurezza con la
serie di punte a lunga
durata WTX

Elevate prestazioni su numerosi
materiali con caratteristiche brevettate

CERATIZIT & un gruppo ad elevata tecnologia
ingegneristica specializzato in utensili da taglio
e soluzioni con utilizzo di materiali duri.

Tooling a Sustainable Future [\\ C E R A T Iﬂ
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Benvenuto!

N

Ordinare in modo semplice e senza burocrazia

Il vostro Customer Service Center

Numero verde telefono
Italia: 800 967773

Numero verde fax
Italia: 800 967775

E-Mail
info.italia@ceratizit.com

Non potrebbe essere piu facile

Gli ordini tramite lo shop online

https://cuttingtools.ceratizit.com

Consulenza e ottimizzazione dei processi in loco
Il vostro Funzionario
Tecnico Commerciale

Il vostro codice cliente




WTX — UNI & WTX — Deep UNI

Punte dalle prestazioni eccellenti
per applicazioni universali

Ampio portafoglio di punte per fori precisi
in svariati materiali

WTX — UNI & WTX — Quattro: WTX — Deep UNI:
Foratura performante con ottima durata utile, Foratura profonda in sicurezza grazie
metallo duro sostenibile e nuove geometrie alla maggiore stabilita dell’'utensile

Quando ¢ richiesta una foratura precisa in svariati materiali, che si tratti di acciaio, acciaio inossidabile
o ghisa, la nostra serie WTX — UNI rappresenta la soluzione affidabile per tutte le vostre esigenze di
lavorazione.

Rispetto al prodotto precedente, abbiamo migliorato i dati di taglio e ampliato ulteriormente la gamma
di punte. Non & mai stato cosi facile usufruire di elevata flessibilita, lunga durata e sostenibilita.



upGRADE"

Metallo duro sostenibile,
eccellenti prestazioni e lunga durata

Le punte universali in metallo duro WTX — UNI e WTX — Quattro

Massime prestazioni da materie prime riciclate al 99 %

La nuova serie WTX — UNI offre una geometria completamente nuova con caratteristiche brevettate.
Questi utensili sono le prime punte in metallo duro integrale realizzate con la nostra qualita attualmente
piu sostenibile upGRADE CT-GS20Y. Consentono un significativo aumento delle prestazioni grazie

a dati di taglio piu elevati e a una maggiore durata dell’'utensile rispetto ai corrispondenti predecessori.

A |l metallo duro CT-GS20Y con I'impronta
di carbonio piu bassa della sua categoria

A Possibilita di un certificato PCF aggiuntivo
per calcolare la propria impronta di CO,




Caratteristiche delle linee di punte ad alte
prestazioni WTX — UNI e WTX — Quattro

Tagliente principale
rettificato

Geometria frontale
brevettata

Tagliente principale convesso

A Elevata stabilita
A Consente elevati dati di taglio
A Buona capacita di autocentraggio

La WTX — UNI con due pattini di guida € disponibile nelle lunghezze 3xD e 5xD, con o senza refrigerazione
interna, nelle varianti di codolo HA/HB/HE. La WTX — Quattro & sempre dotata di fori di refrigerazione ed
€ disponibile con quattro pattini di guida nelle lunghezze 5xD, 8xD e 12xD.

Con le varianti 3xD e 5xD delle nuove serie WTX — UNI e WTX — Quattro sono disponibili anche punte pilota
ad alte prestazioni che si abbinano perfettamente alle punte per fori profondi della serie WTX — Deep UNI.

Metallo duro upGRADE CT-GS20Y
+ Sostenibilita

Rivestimento DRAGONSKIN DPA74S
+ Maggiori durate utili
+ Maggiori prestazioni

Con refrigerazione interna
3xD, 5xD, anche senza
refrigerazione interna

Ampi vani truciolo
+ Buona evacuazione truciolo
+ Evita I'intasamento dei trucioli

4 pattini di guida
(a partire da 5xD)
+ Elevata precisione di posizionamento

Angolo di punta 140°

(135° 8xD, 12xD)

+ Elevata stabilita dell’'utensile

+ Consente elevati dati di taglio

+ Buona capacita di auto-centraggio



https://cutting.tools/it/wtx-uni

Foratura profonda in sicurezza
con WTX — Deep UNI

Massima affidabilita grazie alla
maggiore stabilita dell’utensile

@

Alla fine della vita utile, gli utensili possono essere riaffilati
con le geometrie originali e dotati del rivestimento originale.



https://cutting.tools/it/it/regrinding

Rapporto di prova

Materiale

Sigla del materiale

Utensile
Grandezza

Dati di taglio
'

f

a,:

n

A

Refrigerante

PMKNSH

o

42CrMoS4ex
Simile a 1.7225

Punta per fori
profondi UNI

30xD

85m/min.
0,11 mm/g.
149 mm
5,0mm
5412 min-

595 mm/min.

Emulsione CPS-F 9%

Foratura precisa e massima sicurezza del
processo con la punta per fori profondi
ottimizzata WTX — Deep UNI

La punta per fori profondi WTX - Deep UNI & altamente affidabile,
in quanto la sua nuova geometria riduce al minimo le rotture
e gli scarti degli utensili.

| vani truciolo lucidati insieme alla forma aperta delle
scanalature garantiscono una migliore evacuazione truciolo.
Cio consente valori di taglio piu elevati rispetto al prodotto
precedente. Quattro pattini di guida assicurano un’eccellente
precisione di foratura e posizionamento riducendo al minimo

la deviazione del foro. Grazie al rivestimento della cuspide

con l'innovativo e performante DPA74S, anche la durata
dell'utensile & stata notevolmente aumentata.

Elevate prestazioni in numerosi materiali

Le punte per fori profondi della serie WTX — Deep UNI
possono essere utilizzate in diversi materiali, in particolare
ISO-P (acciaio), ISO-M (inossidabile), ISO-K (ghisa) e in
parte anche ISO-S (resistenti al calore). | prodotti sono
disponibili a magazzino e raggiungono profondita di
foratura da 16xD a 50xD con una gamma di diametri da
3-14mm o 3-8 mm (40xD e 50xD).

Confronto con la concorrenza:
Durata utile

1000
900
800
700
600
500
400
300

Quantita di fori

200
100

CT 1 2 3

Il CERATIZIT

Concorrente 1

[ Concorrente 2
I Concorrente 3



3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

NOF =2
gg DPAT74S DPAT74S DPAT74S

upGRADE® upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

LS

OAL

LU
LCF
B

\ /
DC -
SIG
=3/
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

3,000 6 62 20 14 36 03000 03000 03000
3,100 6 62 20 14 36 03100 03100 03100
3,150 6 62 20 14 36 03150 03150" 03150"
3,175 1/8 6 62 20 14 36 03175

3,200 6 62 20 14 36 03200 03200" 03200"
3,250 6 62 20 14 36 03250 03250" 03250"
3,300 6 62 20 14 36 03300 03300" 03300
3,400 6 62 20 14 36 03400 03400 03400"
3,500 6 62 20 14 36 03500 03500" 03500
3,600 6 62 20 14 36 03600 03600 03600"
3,700 6 62 20 14 36 03700 03700" 03700"
3,800 6 66 24 17 36 03800 03800" 03800"
3,850 6 66 24 17 36 03850 03850" 03850"
3,900 6 66 24 17 36 03900 03900 03900"
3,970 5/32 6 66 24 17 36 03970

4,000 6 66 24 17 36 04000 04000 04000
4,100 6 66 24 17 36 04100 04100" 04100"
4,200 6 66 24 17 36 04200 04200" 04200
4,250 6 66 24 17 36 04250 04250 04250"
4,300 6 66 24 17 36 04300 04300 04300
4,350 6 66 24 17 36 04350 04350" 04350"
4,400 6 66 24 17 36 04400 04400" 04400
4,450 6 66 24 17 36 04450 04450" 04450"
4,500 6 66 24 17 36 04500 04500" 04500
4,600 6 66 24 17 36 04600 04600" 04600
4,650 6 66 24 17 36 04650 04650" 04650"
4,700 6 66 24 17 36 04700 04700" 04700"
4,760 3/16 6 66 28 20 36 04760

4,800 6 66 28 20 36 04800 04800" 04800"
4,900 6 66 28 20 36 04900 04900" 04900"
4,950 6 66 28 20 36 04950 04950" 04950"
5,000 6 66 28 20 36 05000 05000 05000
5,050 6 66 28 20 36 05050 05050" 05050
5,100 6 66 28 20 36 05100 05100 05100"
5,200 6 66 28 20 36 05200 05200" 05200
5,300 6 66 28 20 36 05300 05300 05300

P [ ] [ ] [ ]

M

K [ ] [ ] [ ]

N

S

H O O O

0

1) Non disponibile a magazzino — v, vedi pag(g). 32
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3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
‘ —_—
i
\ 4 —
|
i
| f
i <<
! o
ol 6 ‘

! -
| /

DC -

SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550"
5,560 7/32 6 66 28 20 36 05560
5,600 6 66 28 20 36 05600 05600 05600"
5,700 6 66 28 20 36 05700 05700" 05700"
5,750 6 66 28 20 36 05750 05750" 05750"
5,800 6 66 28 20 36 05800 05800" 05800
5,900 6 66 28 20 36 05900 05900" 05900"
5,950 15/64 6 66 28 20 36 05950 05950" 05950"
6,000 6 66 28 20 36 06000 06000 06000
6,100 8 79 34 24 36 06100 06100 06100
6,200 8 79 34 24 36 06200 06200" 06200
6,300 8 79 34 24 36 06300 06300" 06300"
6,350 1/4 8 79 34 24 36 06350
6,400 8 79 34 24 36 06400 06400" 06400"
6,500 8 79 34 24 36 06500 06500 06500
6,600 8 79 34 24 36 06600 06600" 06600
6,700 8 79 34 24 36 06700 06700" 06700"
6,750  17/64 8 79 34 24 36 06750
6,800 8 79 34 24 36 06800 06800 06800
6,900 8 79 34 24 36 06900 06900 06900"
7,000 8 79 34 24 36 07000 07000" 07000
7,100 8 79 M 29 36 07100 07100" 07100"
7,140 9/32 8 79 4 29 36 07140
7,200 8 79 #“ 29 36 07200 07200" 07200"
7,300 8 79 M 29 36 07300 07300" 07300"
7,400 8 79 4 29 36 07400 07400" 07400"
7,450 8 79 #“ 29 36 07450 07450" 07450"
7,500 8 79 4 29 36 07500 07500 07500"
7,700 8 79 4 29 36 07700 07700" 07700"
7,800 8 79 #“ 29 36 07800 07800" 07800
7,900 8 79 4 29 36 07900 07900" 07900"
7,940 5/16 8 79 4 29 36 07940
8,000 8 79 #“ 29 36 08000 08000 08000
8,100 10 89 47 35 40 08100 08100" 08100"
P [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O
0
1) Non disponibile a magazzino — v, vedi pag(g). 32
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3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
‘ —_—
| -
|
i
| f
i <<
! o
ol 6 ‘
! -
| /
DC -
SIG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

8,200 10 89 47 35 40 08200 08200" 08200"
8,300 10 89 47 35 40 08300 08300" 08300"
8,400 10 89 47 35 40 08400 08400" 08400"
8,500 10 89 47 35 40 08500 08500 08500
8,600 10 89 47 35 40 08600 08600 08600"
8,700 10 89 47 35 40 08700 08700" 08700"
8,800 10 89 47 35 40 08800 08800" 08800"
9,000 10 89 47 35 40 09000 09000" 09000"
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100" 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300" 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400" 09400"
9,500 10 89 47 35 40 09500 09500" 09500"
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525

9,600 10 89 47 35 40 09600 09600" 09600"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800" 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100" 10100"
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500"
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800" 10800"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000" 11000"
11,100 12 102 55 40 45 11100 111007 11100
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200" 11200"
11,300 12 102 55 40 45 11300 113007 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 11350"
11,450 12 102 55 40 45 11450 11450" 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 115007 11500"
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800" 11800"
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000 12000
P [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O
0
1) Non disponibile a magazzino — v, vedi pag(g). 32
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3xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
I
i ]
I
I
| g
I 3
‘ [T
o 2
|
i
DC|
sIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
12,150 14
12,250 14
12,500 14
12,550 14
12,700 12 14
12,800 14
13,000 14
13,100 14
13,300 14
13,350 14
13,500 14
13,800 14
14,000 14
14,200 16
14,500 16
14,800 16
15,000 16
15,100 16
15,250 16
15,300 16
15,500 16
15,800 16
15,875  5/8 16
16,000 16
16,500 18
17,000 18
17,500 18
18,000 18
19,050  3/4 20
P
M
K
N
S
H
0

1)  Non disponibile a magazzino

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10600.. 10601...
12150 12150"
12250 12250"
12500 125007
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
13000 13000
13100 13100
13300 13300"
13350 13350
13500 135007
13800 13800"
14000 14000
14200 14200
14500 14500
14800 14800"
15000 15000"
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15500 155007
15800 15800"
15875
16000 16000"
16500 16500"
17000 17000
17500 17500"
18000 18000"
19050
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
M.D.I.

10 602 ...

12150"
12250"
12500"
12550"
12700"
12800"
13000"
13100"
13300"
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
17000"

17500"
18000"

O

— Vv, vedi pag(g). 32

11



3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
3,000 6 62 20 14 36 03000 03000 03000
3,100 6 62 20 14 36 03100 03100" 03100"
3,150 6 62 20 14 36 03150 03150" 03150"
3,175 18 6 62 20 14 36 03175
3,200 6 62 20 14 36 03200 03200 03200"
3,250 6 62 20 14 36 03250 03250" 03250"
3,300 6 62 20 14 36 03300 03300 03300
3,400 6 62 20 14 36 03400 03400" 03400
3,500 6 62 20 14 36 03500 03500" 03500"
3,600 6 62 20 14 36 03600 03600" 03600"
3,700 6 62 20 14 36 03700 03700" 03700
3,800 6 66 24 17 36 03800 03800" 03800"
3,850 6 66 24 17 36 03850 03850" 03850"
3,900 6 66 24 17 36 03900 03900" 03900"
3,970 5/32 6 66 24 17 36 03970
4,000 6 66 24 17 36 04000 04000 04000
4,100 6 66 24 17 36 04100 04100" 04100"
4,200 6 66 24 17 36 04200 04200 04200
4,250 6 66 24 17 36 04250 04250" 04250"
4,300 6 66 24 17 36 04300 04300" 04300
4,350 6 66 24 17 36 04350 04350" 04350"
4,400 6 66 24 17 36 04400 04400" 04400"
4,450 6 66 24 17 36 04450 04450" 04450"
4,500 6 66 24 17 36 04500 04500" 04500"
4,600 6 66 24 17 36 04600 04600" 04600"
4,650 6 66 24 17 36 04650 04650" 04650"
4,700 6 66 24 17 36 04700 04700" 04700
4,760 3/16 6 66 28 20 36 04760
4,800 6 66 28 20 36 04800 04800" 04800"
4,900 6 66 28 20 36 04900 04900 04900
4,950 6 66 28 20 36 04950 04950" 04950
5,000 6 66 28 20 36 05000 05000 05000
5,050 6 66 28 20 36 05050 05050 05050"
5,100 6 66 28 20 36 05100 05100 05100"
5,200 6 66 28 20 36 05200 05200" 05200
5,300 6 66 28 20 36 05300 05300" 05300"
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560 7132 6 66 28 20 36 05560
P [ [ ) [
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
0
1) Non disponibile a magazzino — v, vedi pag(g). 31
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3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

5,600
5,700
5,750
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,750
6,800
6,900
7,000
7,100
7,140
7,200
7,300
7,400
7,450
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800

OTwW=Z=X=Z 10

1) Non disponibile a magazzino

cuttingtools.ceratizit.com

DC  DCONMS 4
inch mm

15/64

14

17/64

9/32

5/16

O
COoOOCOoOoCOoOO O © 00000 000D

OAL
mm

66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10603.. 10604 ..
05600 05600
05700 05700"
05750 05750"
05800 05800"
05900 05900"
05950 05950"
06000 06000
06100 06100"
06200 06200"
06300 06300"
06350
06400 06400"
06500 06500"
06600 06600
06700 06700"
06750
06800 06800
06900 06900
07000 07000"
07100 07100"
07140
07200 07200"
07300 07300"
07400 07400
07450 07450"
07500 07500"
07600 07600"
07700 07700"
07800 07800"
07900 07900"
07940
08000 08000"
08100 08100"
08200 08200"
08300 08300
08400 08400"
08500 08500
08600 08600"
08700 08700"
08800 08800
() [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
M.D.I.

10 605 ...

05600"
05700"
05750"
05800

05900"

06300"
06400"

06700"

06800
06900"
07000
07100"

07200"
07300"
07400
07450"
07500
07600"
07700"
07800
07900"

08000

08100"
08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"

O

— v, vedi pag(g). 31
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3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD %
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

upGRADE® upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
E==3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

9,000 10 89 47 35 40 09000 09000 09000
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400 09400"
9,500 10 89 47 35 40 09500 09500" 09500
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525

9,600 10 89 47 35 40 09600 09600" 09600"
9,700 10 89 47 35 40 09700 09700" 09700"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100 10100"
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,400 12 102 55 40 45 10400 10400 10400"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,600 12 102 55 40 45 10600 10600 10600"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700" 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800 10800"
10,900 12 102 55 40 45 10900 10900" 10900"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000 11000
11,100 12 102 55 40 45 11100 11100 111007
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200 11200"
11,250 12 102 55 40 45 11250 112507 11250"
11,300 12 102 55 40 45 11300 11300 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 11350"
11,400 12 102 55 40 45 11400 114007 11400"
11,450 12 102 55 40 45 11450 11450 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 11500 11500
11,600 12 102 55 40 45 11600 11600 11600"
11,700 12 102 55 40 45 11700 11700 11700
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800 11800
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000" 12000
12,150 14 107 60 43 45 12150 12150 12150"
12,250 14 107 60 43 45 12250 12250" 12250"
12,500 14 107 60 43 45 12500 12500 12500
P [} [} [}
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
0
1) Non disponibile a magazzino — v, vedi pag(g). 31
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3xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm

12,550
12,700
12,800
12,900
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
16,800
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=Z=XZ 10

1)  Non disponibile a magazzino

DC  DCONMS 4
inch mm
14
12 14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
3/4 20
20
20
20

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

60
60
60

60
60
60
60
60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm

43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51

51

51

51

51

51

51

55
55
55
55
55
55

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10603.. 10604 ..
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
12900 12900
13000 13000
13100 131007
13300 13300"
13350 13350"
13500 13500
13800 13800"
14000 14000
14200 142007
14500 14500
14800 14800"
15000 15000
15100 151007
15250 15250"
15300 153007
15500 15500
15800 15800"
15875
16000 16000
16500 16500"
16800 16800"
17000 17000
17500 17500
17600 17600"
17800 17800"
18000 18000"
18500 18500"
19000 19000"
19050
19500 195007
19800 19800"
20000 20000"
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
M.D.I.

10 605 ...

12550"
12700"
12800"
12900"
13000

131007
133007
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
16800"
17000"
17500"
17600"
17800"
18000"
18500"
19000"

19500"
19800"
20000"

O

— V, vedi pag(g). 31
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5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
i
i
i ]
|
i
| f
i <<
! o
5 &

! -
i

DC -

SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10606.. 10607.. 10608..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100
3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200
3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800
3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000
4,10 6 74 36 29 36 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200
4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300
4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400
4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650
4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800
4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900
5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000
5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5,10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900

P [ J [} [}

M

K [ J [ J [ J

N

S

H O O O

0

— Vv, vedi pag(g). 32
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5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

DC v
mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,40
6,50
6,60
6,80
6,90
7,00
7,20
7,40
7,50
7,70
7,80

8,50
8,60

9,10
9,30

9,80
10,00

10,30
10,50
10,80
11,00
11,20

OIT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch
15/64

mm

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I

10606... 10607...
05950 05950
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07200 07200
07400 07400
07500 07500
07700 07700
07800 07800
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
09000 09000
09100 09100
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09500 09500
09800 09800
10000 10000
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10800 10800
11000 11000
11200 11200

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
M.D.I.

10 608 ...

05950
06000
06100
06200
06400
06500
06600
06800
06900
07000
07200
07400
07500
07700
07800
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
09000
09100
09300
09350
09400
09500
09800
10000
10200
10300
10500
10800
11000
11200

O

— Vv, vedi pag(g). 32
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Punte — Foratura con metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
‘ a_—
i
i| @ 17
i
i
=
o
L
o 9
DC -
SIG
—
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10606.. 10607.. 10608..

DC,, DC DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

11,30 12 118 71 56 45 11300 11300 11300
11,50 12 118 71 56 45 11500 11500 11500
11,80 12 118 Il 56 45 11800 11800 11800
12,00 12 118 7 56 45 12000 12000 12000
12,15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,50 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,55 14 124 7 60 45 12550 12550 12550
12,70 12 14 124 77 60 45 12700 12700 12700
12,80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
13,00 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,50 14 124 7 60 45 13500 13500 13500
13,80 14 124 77 60 45 13800 13800 13800
14,00 14 124 77 60 45 14000 14000 14000
14,20 16 133 83 63 48 14200 14200 14200
14,50 16 133 83 63 48 14500 14500 14500
15,00 16 133 83 63 48 15000 15000 15000
15,50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500
16,00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000
16,50 18 143 93 7 48 16500 16500 16500
17,00 18 143 93 7 48 17000 17000 17000
17,50 18 143 93 7 48 17500 17500 17500
18,00 18 143 93 7 48 18000 18000 18000

P [ [ [ ]

M

K [ ] [ ] [ ]

N

S

H O O O

— v, vedi pag(g). 32
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7
mm
3,000
3,100
3,150
3,175
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5100

OT»wW=Z=XZ 10
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LU

LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

1/8

5/32

3/16

D OO0 oo oo,

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

29
29
29
29

29
29
29
29

29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10609.. 10610...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03175
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03850 03850
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04350 04350
04400 04400
04450 04450
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04760
04800 04800
04900 04900
04950 04950
05000 05000
05050 05050
05100 05100
[ ] [ ]
[} [}
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

SIG 140°
M.D.I.

10 611 ...

O

— v, vedi pag(g). 31
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,200 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,300 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,400 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,500 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,550 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,560  7/32 6 82 44 35 36 05560

5,600 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,700 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,750 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,800 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,900 6 82 44 35 36 05900 05900 05900
5950  15/64 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,000 6 82 44 35 36 06000 06000 06000
6,100 8 9 53 43 36 06100 06100 06100
6,200 8 91 53 43 36 06200 06200 06200
6,300 8 91 53 43 36 06300 06300 06300
6,350 1/4 8 91 53 43 36 06350

6,400 8 9 53 43 36 06400 06400 06400
6,500 8 91 53 43 36 06500 06500 06500
6,600 8 91 53 43 36 06600 06600 06600
6,700 8 91 53 43 36 06700 06700 06700
6,750  17/64 8 9 53 43 36 06750

6,800 8 91 53 43 36 06800 06800 06800
6,900 8 91 53 43 36 06900 06900 06900
7,000 8 91 53 43 36 07000 07000 07000
7,100 8 91 53 43 36 07100 07100 07100
7,140 9/32 8 9 53 43 36 07140

7,200 8 9 53 43 36 07200 07200 07200
7,300 8 91 53 43 36 07300 07300 07300
7,400 8 91 53 43 36 07400 07400 07400
7,450 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,500 8 9 53 43 36 07500 07500 07500
7,600 8 9 53 43 36 07600 07600 07600
7,700 8 91 53 43 36 07700 07700 07700
P [ [ ] [ ]

M [} [} )
K [ [ ] [ ]

N
S

H O O O
(0]

— v, vedi pag(g). 31
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800
8,900
9,000
9,100
9,200
9,300
9,350
9,400
9,450
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,550

OT»wW=Z=XZ 10
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DC  DCONMS 4
inch mm

5/16

3/8

25/64

8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
18
118
118
18

LCF
mm
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61
61
61
Il
il
4l
7
7
Il

LU
mm
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10609.. 10610...
07800 07800
07900 07900
07940
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08300 08300
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
08900 08900
09000 09000
09100 09100
09200 09200
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09450 09450
09500 09500
09525
09600 09600
09700 09700
09800 09800
09900 09900
09920
10000 10000
10100 10100
10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500
10550 10550
[ ] [
[} [}
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
M.D.I.

10 611 ...

O

— v, vedi pag(g). 31
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

10,600 12 18 il 56 45 10600 10600 10600
10,700 12 18 l 56 45 10700 10700 10700
10,750 12 18 Il 56 45 10750 10750 10750
10,800 12 18 Il 56 45 10800 10800 10800
10,900 12 18 7 56 45 10900 10900 10900
11,000 12 18 il 56 45 11000 11000 11000
11,100 12 18 l 56 45 11100 11100 11100
11,200 12 118 7 56 45 11200 11200 11200
11,250 12 18 7 56 45 11250 11250 11250
11,300 12 18 il 56 45 11300 11300 11300
11,350 12 18 il 56 45 11350 11350 11350
11,400 12 18 Ul 56 45 11400 11400 11400
11,450 12 18 7 56 45 11450 11450 11450
11,500 12 18 7 56 45 11500 11500 11500
11,600 12 18 7 56 45 11600 11600 11600
11,700 12 18 il 56 45 11700 11700 11700
11,800 12 18 l 56 45 11800 11800 11800
11,900 12 18 Il 56 45 11900 11900 11900
12,000 12 18 il 56 45 12000 12000 12000
12,150 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,250 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,500 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,550 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,700 12 14 124 7 60 45 12700 12700 12700
12,800 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
12,900 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,000 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,100 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13,300 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,350 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,500 14 124 77 60 45 13500 13500 13500
13,700 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13,800 14 124 77 60 45 13800 13800 13800
14,000 14 124 7 60 45 14000 14000 14000
P [ [ ] [ ]

M [} [} )

K [ [ ] [ ]

N

S

H O O O

(0]

— v, vedi pag(g). 31
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,350
15,500
15,600
15,800
15,875
16,000
16,050
16,500
16,800
16,900
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
18,800
18,900
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
3/4 20
20
20
20

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
155
155
155
155
155
155
155
155

LCF
mm

83

83
83
83
83
83
83
83
83
83

83
93
93
93

93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

63

63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
71
71
71
71
71
U
U
U
U
77
77
77
77
77
77
77
77

LS
mm

48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

50
50
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I
10609.. 10610...
14200 14200
14500 14500
14800 14800
15000 15000
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15350 15350
15500 15500
15600 15600
15800 15800
15875
16000 16000
16050 16050
16500 16500
16800 16800
16900 16900
17000 17000
17500 17500
17600 17600
17800 17800
18000 18000
18500 18500
18800 18800
18900 18900
19000 19000
19050
19500 19500
19800 19800
20000 20000
[ ] [
[ ] [
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
M.D.I.

10 611 ...

16000

16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000

19500
19800
20000

O

— V, vedi pag(g). 31
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5xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

DC

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
3,9
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2

24

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DCONMS 1

mm

GO 0O OO 0 GO 0 GO O GO O GO O O O O O O O O OO OO oD

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
9
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
M.D.l.

10 612 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

DC
mm
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,8
10,9
11,0
11
1,2
11,5
11,8
12,0
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

P

O T unwz=zX=

DCONMS 15

OAL
mm
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
il
4l
il
4l
il
il
il
il
il
Al
Al
il
U
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
7

7

7

7

10 612 ...

07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000

— V, vedi pag(g). 31
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8xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD #/
% NOF =2
DCONMS
a
y‘v‘i‘y'y
b |z
o

DC,; DC DCONMS; OAL

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900

3,970 5/32

4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,300
6,350  1/4
6,400
6,500
6,600
6,700

6,750 17/64

6,800
6,900

cuttingtools.ceratizit.com

3
3

00O OO OPDPDDDODODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDHDDDDO DD

DPA74S

i

E=—1
SIG 135°
M.D.I.

10 613 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06350
06400
06500
06600
06700
06750
06800
06900

DC 7
mm
7,000
7,100
7,140
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,400
8,500
8,600
8,800
9,000
9,100
9,200
9,300
9,400
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
12,800
13,000
13,500
13,800
14,000
14,500
14,800
15,000
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,000
19,050
20,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

3/4

mm

©O CO 0O 0O OO 0O 0O CO OO O O

mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

10 613 ...

07000
07100
07140
07200
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07940
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08800
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09525
09600
09700
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
15875
16000
16500
17000
17500
18000
19000
19050
20000
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12xD con refrigerazione interna

WTX - Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<12xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
a
y‘y‘i‘y'y
b |z
o

DC; DC DCONMS; OAL

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970 5/32
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,350 1/4
6,500
6,600

6,750 17/64

6,800

26

mm

CO 00 0O CO O WV P O D DD DDDODDODDDODODDDODDODODDDOODDDDOODDODODD D

mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116

146

146

146

146

146

146

146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

|

E=—1
SIG 135°
M.D.I.

10 614 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06350
06500
06600
06750
06800

DCw
mm
7,000
7,100
7,140
7,500
7,700
7,800
7,940
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,800
9,000
9,500
9,525
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,500
10,800
11,000
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
13,000
13,500
14,000
14,500
15,000
15,500
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

mm

@ 0O 0 o O 0

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
285
285
285
285

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
234
234
234
234

LU
mm
94
94
94
94
94
94
94
94
10
10
10
10
10
10
110
10
10
10
10
10
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
216
216
216
216

10 614 ...

07000
07100
07140
07500
07700
07800
07940
08000
08100
08200
08500
08600
08800
09000
09500
09525
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10500
10800
11000
11200
11500
11800
12000
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
15875
16000
16500
17000
17500
18000

— v, vedi pag(g). 33
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Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni  WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 16xD senza step di scarico truciolo A Fino a 20xD senza step di scarico truciolo
A Foro pilota necessario A Foro pilota necessario
A Eccellente precisione di allineamento A Eccellente precisione di allineamento
A Sicura evacuazione truciolo A Sicura evacuazione truciolo
<16xD % Deep UNI <20xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
0.7 || wok=2 0.7} || nok-2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
DCONMS DCONMS l
- [/
ﬂ f
‘ t ! //
2 1 2 |
5] ‘ S /(l
W A
° |
| f
/ |
DC |
SiG é
=1 =9
SIG 138° SIG 138°
M.D.I. M.D.I.
11116... 11120 ...
DCwy DC DCONMS, OAL LCF LU LS DC, DCONMS. OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6 103 60 55 36 3000 3,0 6 115 72 67 36 03000
3175 18 6 103 60 55 36 3175 32 6 M5 72 67 36 03200
3,200 6 103 60 55 36 3200 !
3,300 6 108 65 60 36 03300 33 6 12279 74 36 03300
NN A o0 moronol =
32970 5132 6 118 76 70 36 3970 38 6 129 86 80 3 03300
4,000 6 M8 76 70 36 4000 40 6 13693 87 36 04000
A N B A [ —— -
) 45 6 144 102 95 36 04500
et g S e e 48 6 155 113 105 36 04800
5,000 6 135 93 85 36 5000 5,0 6 155 13 105 36 05000
5,500 6 147 106 97 36 5500 5,5 6 169 128 119 36 05500
5,560 7/32 6 147 106 97 36 5560 58 6 175 135 126 36 05800
5,800 6 151 1M 102 36 05800 !
5,950 15/64 6 151 111 102 36 05950 6,0 6 175 135 126 36 06000
m oL L B BB o oo
6:500 8 162 120 110 36 06500 68 8 200 158 147 36 06800
6,750 17/64 8 72 130 19 36 06750 7,0 8 200 158 147 36 07000
w1 momomos i I A oo
7’,140 9/32 8 180 139 128 36 07140 78 8 220 180 168 % iy
7,500 8 180 139 127 36 07500 8,0 8 220 180 168 36 08000
AT R B I 11 AR R S oo
8’,000 8 188 148 136 36 08000 g’g 18 gig ggg 122 Zg ggggg
8,500 10 203 157 144 40 08500 ’
8,800 10 213 167 153 40 08800 9,8 10 269 225 210 40 09800
9,000 10 213 167 153 40 09000 10,0 10 269 225 210 40 10000
9,525  3/8 10 229 185 170 40 09525 10.2 12 287 236 220 45 10200
9,800 10 229 185 170 40 09800 !
9,920 25/64 10 229 185 170 40 09200 10,8 12 298 247 230 45 10800
A oon omowmom o e
10,800 12 254 203 186 45 10800 18 12 319 270 252 45 Ly
11,000 12 254 203 186 45 11000 12,0 12 319 270 252 45 12000
me B bR oA g oL ommoEos -
12:700 12 14 291 240 220 45 12700 140 1 364 315 294 4 500
13,000 14 291 240 220 45 13000 P °
14,000 14 308 259 238 45 14000 M °
P o K °
M (] N
K ° S o
N H
S o 0
l('l) — V. vedi pag(g). 34
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Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni  WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 25xD senza step di scarico truciolo A Fino a 30xD senza step di scarico truciolo

A Foro pilota necessario A Foro pilota necessario

A Eccellente precisione di allineamento A Eccellente precisione di allineamento

A Sicura evacuazione truciolo A Sicura evacuazione truciolo

< 25xD % Deep UNI <30xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - @ DPA74S
-2 || o=z 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

DCONMS

LS

——————
W

OAL
OAL

LCF
NN

I~ =
@
[0}

=~ — =

———

DC

E——13 t——1

SIG 138° SIG 138°

M.D.I. M.D.I.

11125 ... 11 130 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS DC, DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm
3,0 6 131 88 8 36 00 3,000 6 147 104 99 36 3000
A B e gggoo 375 118 6 147 104 99 36 3175
' 3,200 6 147 104 99 36
33 6 140 97 92 36 03300 3,300 6 157 114 109 36 03300
o2 W ow o [ ——— o
38 6 148 105 99 36 03800 3o7p g3 6 176 134 128 36
4,0 6 185 113 107 36 04000 4,000 6 176 134 128 36 4000
o m o [ ——— v
:: g 128 gg gg gg gzggg 4760 316 6 205 163 155 36 04760
: 4,800 6 205 163 155 36 4300
5,0 6 180 138 130 36 05000 5,000 6 205 163 188 3% 5000
55 6 198 157 148 36 ,
58 6 T T R BT ggggg 5560  7/32 6 226 185 176 36
: 5,800 6 235 195 186 36 05800
6,0 6 205 165 156 36 06000 5950 15/64 6 235 195 186 36 05950
g 2 omomom o R i e
68 8 235 193 182 96 06800 @5p 8 253 211 201 36 06500
7,0 8 235 193 182 36 07000 6,750 17/64 8 210 228 217 36 06750
B3 momom oo R —— i
;g g zgg ggg ggg gg g;ggg 7140 o132 8 285 244 233 3% 07140
: 7500 8 285 244 232 36 07500
o i m—— et il
8,8 10 204 248 234 40 08800 ,
g 8,000 8 300 260 248 36 08000
9,0 10 204 248 234 40 09000 g9 10 32 276 263 40 08500
9,8 10 39 275 260 40 09800 8300 10 339 293 279 40 08800
10,0 10 39 275 260 40 10000 9,000 10 339 293 279 40 09000
102 1 30 289 o013 45 10200 9525 38 10 369 325 310 40 09525
: 9,800 10 369 325 310 40 09800
10,8 12 353 302 285 45 10800 9,920 25/64 10 369 325 310 40 09920
moonomowom [ —— E
:;g g g;g ggg 212 ig ];ggg 10800 12 408 357 340 45 10800
: 11,000 12 408 357 340 45 11000
8 N T AR [ —— g
140 " 434385 36445 140000 35700 112 14 473 122 402 45 12700
p o 13,000 14 473 422 402 45 13000
¥ . 14,000 14 504 455 434 45 14000
K ° P °
N M °
S K °
H N
0 S

— v, vedi pag(g). 35 ('-)I
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Punte per fori profondi

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 40xD senza step di scarico truciolo

A Foro pilota necessario
A Eccellente precisione di allineamento
A Evacuazione truciolo garantita

<40xD

»

i

s\\w
N

NOF =2

DCONMS

SO e
n

LS

LCF

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
40
42
45
438
50
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0

OITW=ZXZT

cuttingtools.ceratizit.com

mm

© O ®©® OO ODDDOOODDO DD

OAL
mm
186
199
225
243
243
265
265
295
308
331
354
354
375
396

LCF
mm
143
156
183
201
201
223
223
254
267
289
312
312
334
356

LU

mm
138
150
177
194
194
215
215
245
258
279
301
301
322
344

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

WTX - Punte per fori profondi, ad elevate prestazioni

A Fino a 50xD senza step di scarico truciolo

A Foro pilota necessario
A Eccellente precisione di allineamento
A Evacuazione truciolo garantita

»

DEYI] < 50xD
DPA74S 7 @
U || nok=2
IDRAGONSKIN
DCONMS

—
SIG 135°
M.D.I.

11140 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

— v, vedi pag(g). 36

DC

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
4,0
42
45
438
5,0
55
6,0
6,5
6,38
7,0
75
8,0

OITW=ZXZT

mm

© O ®©® PO ®OWDHDDODOOODDO DD

OAL
mm
218
234
266
288
288
315
315
352
367
396
424
424
450
476

LCF
mm
175
191
224
246
246
273
273
3N
327
354
382
382
409
436

LU
mm
170
185
218
239
239
265
265
302
318
344
37
37
397
424

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

==
SIG 135°
M.D.I.

11150 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

— v, vedi pag(g). 36
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
: i : ;e R 0 . Resistenza Sigladel  Denominazione  Sigladel  Denominazione
Sotioaiuppolleinatorizl iy lndice o detuttural terice N/mm#* /HB/HRC  materiale materiale materiale materiale
P11 <015%C ricotto 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 ricotto 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Acciaio non legato PA.3 bonificato 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
P1.4 ricotto 910 N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
P1.5 bonificato 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CEIHBEIIINDO (oo g fempratoerinvenuto 100N/ /300HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
Acciaio per utensili
P.3.3 temprato e rinvenuto 1300 N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
Acciaio resistente alla P.4.1 perlitico/ martensitico ricotto 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Coliosiony P.4.2 martensitico bonificato 1010 Nimmz /300HB 14112 X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Acclaioresistentealla 9 4 ustenitico bonificato 300 HB 14841 X15CINiSi25-21 14539 XINICrMoCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitico/ ferritico 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm2/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845 N/mm?/ 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 perlitico 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
N.1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB>1 % 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Ramee
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.4141 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
base Fe
S.1.2 invecchiato 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
_ Leghe S.24 ricotto 840 N/mm?/250 HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Leghe di titanio S.3.2 leghealfaebeta invecchiato 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
A, temprato e rinvenuto 46-55 HR
HA4 p ©
HA.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H HA.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
HA.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.21 colato 400 HB
Ghisa temprata H.31 temprato e rinvenuto 55 HRC

* Resistenza alla
trazione
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio

Dati di taglio - WTX — UNI, WTX — Quattro

Con refrigerazione

8 interna
2 Ve (m/min)
P11 155
P1.2 130
P1.3 130
P1.4 130
PA.5 130
P.21 140
P.2.2 130
P.2.3 130
P.2.4 110
P.31 125
P.3.2 105
P.3.3 70
P41 60
P.4.2 40
M.141 50
M.241 50
M.31 50
K11 130
KA.2 120
K.21 120
K.2.2 110
K.31 120
K.3.2 110
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
H.14 35
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 35
H.3.41 35

<3

0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,19
0,19
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07

WTX-UNI10603.../10 604 .../ 10 605.../10 609 .../ 10 610 .../ 10 611 ... - WTX-Quattro 10 612 ...

@ >3-4

0,19
0,17
0,17
0,17
0,17
0,19
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,22
0,22
0,17
0,17
0,17
0,17

0,08

0,08
0,08

@>4-5

0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,25
0,25
0,19
0,19
0,19
0,19

0,09

0,09
0,09

@ >5-6

0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,28
0,28
0,21
0,21
0,21
0,21

0,10

0,10
0,10

3xD / 5xD

@ >6-8

0,29
0,26
0,26
0,26
0,26
0,29
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
012
012
012
012
0,12
0,34
0,34
0,26
0,26
0,26
0,26

0,12

0,12
0,12

@ >8-10

f (mm/g)

0,34
0,31
0,31
0,31
0,31
0,34
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0413
013
013
0413
0413
0,40
0,40
0,31
0,31
0,31
0,31

0,13

0,13
0,13

@>10-12 @>12-14 @>14-16 @>16-18 @>18-20

0,39
0,35
0,35
0,35
0,35
0,39
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
015
015
015
0415
0415
0,46
0,46
0,35
0,35
0,35
0,35

0,15

0,15
0,15

0,44
0,40
0,40
0,40
0,40
0,44
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,17
017
017
017
0,17
0,52
0,52
0,40
0,40
0,40
0,40

0,17

0,17
017

0,47
0,42
0,42
0,42
0,42
0,47
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,55
0,55
0,42
0,42
0,42
0,42

0,18

0,18
0,18

0,50
0,44
0,44
0,44
0,44
0,50
0,44
0,44
0,44
0,44
0,44
0,44
019
019
0,19
0,19
0,19
0,58
0,58
0,44
0,44
0,44
0,44

0,19

0,19
0,19

0,52
0,47
0,47
0,47
0,47
0,52
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,61
0,61
0,47
0,47
0,47
0,47

0,20

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. |

parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio

Dati di taglio — WTX tipo UNI

WTX-UNI10600.../10 601 .../10602.../10 606 .../ 10 607 .../ 10 608 ...

Senza refrigerazione
8 interna
2 Ve (m/min)
P11 125
P1.2 110
P1.3 110
P1.4 105
P1.5 105
P.21 110
P.2.2 105
P.2.3 105
P.2.4 90
P.341 100
P.3.2 85
P.3.3 55
P44
P.4.2
M.1.1
M.21
M.3.1
KA1 110
K1.2 95
K.21 95
K.2.2 90
K.3.1 95
K.3.2 90
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
HA41 30
HA.2
HA.3
H1.4
H.241 30
H.31 30

<3

0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,19
0,19
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07

@ >3-4

0,19
0,17
0,17
0,17
0,17
0,19
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

0,22
0,22
0,17
0,17
0,17
0,17

0,08

0,08
0,08

@>4-5

0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,25
0,25
0,19
0,19
0,19
0,19

0,09

0,09
0,09

@ >5-6

0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

0,28
0,28
0,21
0,21
0,21
0,21

0,10

0,10
0,10

3xD /5xD

@ >6-8

0,29
0,26
0,26
0,26
0,26
0,29
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26

0,34
0,34
0,26
0,26
0,26
0,26

0,12

0,12
0,12

@ >8-10

f (mm/g)

0,34
0,31
0,31
0,31
0,31
0,34
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31

0,40
0,40
0,31
0,31
0,31
0,31

0,13

0,13
0,13

@>10-12  @>12-14

0,39
0,35
0,35
0,35
0,35
0,39
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

0,46
0,46
0,35
0,35
0,35
0,35

0,15

0,15
0,15

0,44
0,40
0,40
0,40
0,40
0,44
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

0,52
0,52
0,40
0,40
0,40
0,40

0,17

0,17
0,17

@>14-16 @>16-18 @>18-20

0,47
0,42
0,42
0,42
0,42
0,47
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42

0,55
0,55
0,42
0,42
0,42
0,42

0,18

0,18
0,18

0,50
0,44
0,44
0,44
0,44
0,50
0,44
0,44
0,44
0,44
0,44
0,44

0,58
0,58
0,44
0,44
0,44
0,44

0,19

0,19
0,19

0,52
0,47
0,47
0,47
0,47
0,52
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47

0,61
0,61
0,47
0,47
0,47
0,47

0,20

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. |

parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

w
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio

Dati di taglio — WTX — Quattro

WTX-Quattro 10 613 .../ 10 614 ...

8xD / 12xD
s i r?;;f;r:m"e @<3 >3-4 @>4-5 @>5-6 ©>6-8 ©>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 @>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mm/g)

P14 120 0413 0,16 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P1.2 100 011 0413 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P13 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.4 100 011 0413 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P15 100 011 013 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.24 105 013 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 047
P.2.2 100 011 0413 015 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.3 100 011 0413 0415 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.4 80 0,11 0413 015 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.34 95 011 0413 015 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P3.2 75 0,11 0413 0415 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P3.3

P4 50 0,06 0,08 0,09 0,10 013 015 018 0,20 0,22 0,23 0,24
P4.2 35 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 015 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.1.4 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.2.41 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0413 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.3.4 40 0,06 0,08 0,09 0,10 013 015 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
K14 100 015 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K1.2 85 045 018 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.24 85 011 0413 045 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.2.2 80 011 013 045 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.34 85 011 0413 045 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.3.2 80 0,11 0413 045 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40

(e}
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. |

parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

w
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX - Deep UNI
11116... 11120 ...
16xD 20xD
o e © © o ¢ o 6 e " 6 6 @6 @ 0 06 0 0
PSS <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 O <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

interna interna
Ve (m/min) f (mm/g) V. (m/min) f (mm/g)

110 013 016 018 020 025 030 034 039 110 013 016 018 020 025 030 034 039
105 013 016 018 020 025 030 034 039 100 013 016 018 020 025 030 034 039
105 013 016 018 020 025 030 034 039 100 013 016 018 020 025 030 034 039
100 011 013 015 016 020 024 027 031 100 011 013 015 016 020 024 027 031
100 011 013 015 016 020 024 027 031 100 011 013 015 016 020 024 027 031
105 013 016 018 020 025 030 034 039 105 013 016 018 020 025 030 034 039
105 011 013 015 016 020 024 027 031 100 011 013 015 016 020 024 027 031
100 011 013 015 016 020 024 027 031 95 011 013 015 016 020 024 027 031
80 011 013 015 016 020 024 027 031 80 011 013 015 016 020 024 027 031
100 011 013 015 016 020 024 027 031 100 011 013 015 016 020 024 027 031
85 011 013 015 016 020 024 027 031 80 011 013 015 016 020 024 027 031

80 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 75 008 o010 o011 013 016 019 023 026
55 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 55 008 o010 o011 013 016 019 023 026
60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
60 008 010 o011 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 010 01 013 016 019 023 026
115 019 022 025 028 034 040 046 0,52 110 019 022 025 028 034 040 046 0,52
110 019 022 025 028 034 040 046 052 105 019 022 025 028 034 040 046 052
115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044
115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044

40
30

0,03
0,03

0,04
0,04

0,05
0,05

0,06
0,06

0,08
0,08

0,10
0,10

0,12
0,12

0,14
0,14

35
25

0,03
0,03

0,04
0,04

0,05
0,05

0,06
0,06

0,08
0,08

0,10
0,10

0,12
0,12

0,14
0,14

@)
@ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina. | parametri indicati rappresentano valori possibili che

vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

w
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX - Deep UNI
11125... 11130...
25xD 30xD
° refrig(e;?:zione . g ° £ “ e o e refrig(e;ro:zione . e e v g e o e
8 e <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 ep— <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14
2 Ve (m/min) f (mm/g) V. (m/min) f (mm/g)
P11 100 012 014 015 017 021 025 028 0,32 95 012 014 015 017 021 025 028 0,32
P1.2 90 012 014 015 047 021 025 028 032 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.3 90 012 014 015 047 021 025 028 032 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.4 90 008 01 011 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 01 013 016 019 023 026
P1.5 90 008 01 01 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 oM 013 016 019 023 026
P.21 95 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32
P.2.2 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.2.3 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 0,11 013 016 019 0,23 0,26
P.2.4 70 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.31 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.3.2 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.3.3
P.41 70 006 007 009 010 043 0416 019 0,22 65 006 007 009 010 013 0416 019 0,22
P.4.2 50 006 007 009 010 013 016 019 0,22 45 006 007 009 010 013 016 019 0,22
M1 55 006 007 009 010 013 016 019 0,22 50 006 007 009 010 013 016 019 0,22
M.21 55 0,06 007 009 010 013 0416 019 0,22 50 0,06 007 009 010 013 0416 019 0,22
M.31 55 0,06 007 009 o010 013 016 019 022 50 0,06 007 009 o010 013 016 019 0,22
K141 100 019 022 025 028 034 040 046 052 90 019 022 025 028 034 040 046 052
KA.2 95 019 022 025 028 034 040 046 0,52 85 019 022 025 028 034 040 046 052
K.2.1 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 80 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.2.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,39 85 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.341 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 90 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.3.2 95 013 016 018 0,20 0,25 030 0,34 0,39 85 013 016 018 0,20 0,25 030 0,34 0,39

@)
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina. | parametri indicati rappresentano valori possibili che

vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.
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Punte — Foratura con metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX - Deep UNI
11140 ... 11150...
40xD 50xD
Con refrigerazione a 1%} a 1%} 1%} Con refrigerazione 4] 1%} 1} 1%} 1%}
8 interna <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 interna <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8
2 V. (m/min) f (mmig) V. (m/min) f (mm/g)
AN 80 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P1.2 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P1.3 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P1.4 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P1.5 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.21 75 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 65 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P.2.2 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 60 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.2.3 65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.2.4 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 50 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P31 65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.2 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.3
P44 55 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 35 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M4 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.21 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
KA1 80 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 65 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
KA.2 75 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 60 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
K.21 80 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20
K.2.2 75 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20
K.3.1 80 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20
K.3.2 75 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20

@)
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina. | parametri indicati rappresentano valori possibili che

vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

w
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Punte — Foratura con metallo duro integrale
Informazioni tecniche

Strategia per la produzione di fori profondi impiegando punte WTX — Deep UNI in MDI

E Produzione del foro pilota

Y'j

A Eseguire un foro pilota utilizzando una punta WTX 3xD / 5xD con lo stesso diametro nominale.
A |[foro pilota deve essere maggiore di 0,01-0,03 mm e avere una profondita minima di 3xD.
A QOccorre assicurare che I'angolo al vertice della punta pilota sia piu grande dell'angolo al vertice della punta per foratura profonda.

H Movimento della punta WTX nel foro pilota

—

A Avvicinare la punta WTX — Deep UNI verso la fine del foro pilota senza I'uso del refrigerante e con un basso numero di giri, si
suggerisce di impostare 200-300 1/min con avanzamento massimo v; 1.000 mm/min.

A ca. 2 mm prima di arrivare al fondo del foro pilota, fermare I'avanzamento e attivare il lubrorefrigerante. Aspettare finché si raggiunge
la pressione consigliata. Successivamente aumentare il numero di giri in modo continuo fino a raggiungere la desiderata velocita di
lavorazione.

Foratura fino alla profondita desiderata, senza step di scarico truciolo

==

A Ridurre I'avanzamento del 50 % su incroci con fori trasversali e all'uscita della punta su fori passanti

B Movimento di ritorno dell'utensile

A Fare ritornare la punta fino al foro pilota.
A Ridurre il numero di giri in modo continuo fino a (n = 200-300 1/min).
4 Utilizzate un avanzamento V; = 3.000 mm/min durante il movimento di ritorno dell'utensile.

[e]
Q{ Per lavorazioni orizzontali di foratura profonda a partire da 40xD, far entrare la punta nel preforo con 200 1/min in senso antiorario. Cosi si evita il cedimento della
punta nel foro.

[e]
@ ) Le punte per foratura profonda non vanno mai impiegate con il massimo numero di giri nella macchina!
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